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NA STROJOVE VIDENI

Zabyvame se ndvrhem a realizaci systémU pro kontrolu kvality ve vyrobé pomoci

principl pocitacového vidéni. Dodavame komplexni sluzby a dodavky v oblasti

2D a 3D testovani komponent, dil¢ich sestav ¢i finalnich vyrobkd pro vsechna

odvétvi pramyslové vyroby.

ZAKLADNI ULOHY ANALYZY OBRAZU,

KTERE UMIME REALIZOVAT

® Rozpoznavéni a klasifikace objekt, kontrola tvard a pfitomnosti sou¢asti

® Bezdotykové méreni rozmér( s vysokou presnosti

B Rozpoznaniznak( a symbold, éteni popisu (OCR),
¢arovych a 2D kddi s vyuzitim tradi¢nich metod zpracovani
obrazu a metod hlubokého uceni (deep learning Al)

® Kontrola kvality povrchu material(, odhalovani necistot a defektd

Kontrola barevnych odstint a prechodd

® Detekovani prihlednych lakovych vrstev nanasenych na prihledny material

TYPICKE APLIKACE STROJOVEHO VIDENI

POLOVODICOVY PRUMYSL

Kontrola pfitomnosti a orientace sou¢astek na desce s plodnymi
spoji, kontrola spravného zapajeni kabell a soucasti, kontrola
funkce LED modull pro vykonné osvétlovace.

SKLARSKY A PLASTIKARSKY PRUMYSL

Kontrola a tfidéni sklenénych a plastovych transparentnich
vyrobkd, méreni vnéjsich rozmérd, kontrola vnitinich defektd
a bublin, kontrola spravného vybrouseni ¢i vylisovani, kontrola
optickych vlastnosti.

AUTOMOBILOVY PRUMYSL

Kontrola pritomnosti spojovacich prvka, tésnéni, znacek a ji-
nych soucastek na vyrobku, kontrola LCD displejt, ¢teni Stitk,
trasovani vyrobkd, fizeni kvality, navddéni robotického manipu-
latoru, kontrola laka.
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POTRAVINARSKY PRUMYSL

Kontrola potisku obalovych materiéld, tfidéni ovoce, ofechd,
bobuli a sypkych potravin, kontrola celistvosti kiehkého pediva,
kontrola pritomnosti a druhu polevy.

FARMACEUTICKY PRUMYSL

Kontrola pritomnosti tablet v blistru, kontrola tvaru a obsahu
ampuli, inspekce potisku krabicek, kontrola neporusenosti
aluminiové vrstvy blistru.

VALCOVNY A OCELARNY

Sledovani vyroby v nepfistupnych mistech, sledovani a fizeni
kvality spalovaciho procesu, kontrola povrchu a celistvosti
valcovaného materidlu, méreni tvaru kolejnic.



KONTROLA NANESENI
TEPLOVODIVE PASTY

Kamerovy systém kontroluje spravné mnozZstvi teplovodivé pasty nanesené na hlinikovém chladici

pro montaz PCB. Systém postaveny na platformé ATEster umoZznuje uZivatelské nastaveni limitd

a archivaci obrazk( nevyhovujicich kus( pro pozdé&jsi analyzu. Systém je schopen pracovat s taktem
az1200 kust za hodinu.

{ Rozsah dodavky: Inspekéni kamerovy systém pro jednoucelové stroje. }

PARAMETRY
A FUNKCE SYSTEMU:

Méreni rozméru, tvaru a presnosti
naneseni teplovodivé pasty
Rozliseni rozmérd a vad

o velikosti 0,1 mm

Ukladani vysledkd do linkového
systému sbéru dat

Komunikace s nadrazenym fidicim
systémem na bazi PLC

POUZITE
TECHNOLOGIE:

Monochromaticka kamera Basler
s pfesnym makro objektivem
Vyvojové prostredi National
Instruments LabVIEW s funkcemi
zpracovani obrazu NI Vision
Development Module

Vlastni modularni softwarova
testovaci platforma ATEster
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UloZit obrazek
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14:37.53,11 - Probihd médeni pluginem: Kontrala pasty
14:34:23,62 - Probihd médeni pluginem: Kantrala pasty
19:39:22,66 - Probihid méfeni pluginem: Kontrala pasty
14:33:19,04 - Prabind méfeni pluginem: Kentrala pasty
14:31:48,86 - Probihd méfeni pluginem: Eantrala pasty

Konfigurace ‘ UZivatel odhlagen

Kontrola pasty

180138
20.07. 2015

=

MéFeno Limity 5
trola p

F 45,16 0,59;100,00

mér 1,17 mm 1,00;1,60 m
E

OK 15 kusii, NOK 92 kusti
OK
Celkem 107 kush

Délka méfeni: 0,8 s
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VYHODNOCENi POLOHY SOCHORU
V OHRIVACI PECI NA VALCOVACI TRATI

Vizualizaéni systém s funkci vyhodnoceni polohy sochoru v peci. Kamerovy systém poskytuje
pohled do ohfivaci pece na vélcovaci trati s vnitfni teplotou az 1250 °C. Pec slouZi pro nahrivani
ocelovych polotovart pro dalsi valcovani. Pro snimani vnitiniho prostoru pece byl vyuzit vodou
a vzduchem chlazeny boroskopicky systém.

Rozsah dodavky: Kamerova technologie, vizualizace a vyhodnoceni.

POUZITE
TECHNOLOGIE:

® Barevné kamery Basler, objektiv

PARAMETRY
A FUNKCE SYSTEMU:

® Detekce polohy sochoru

v peci s presnosti 10 mm

integrovany v télese boroskopu

® Trvaly pohled kamerou do ® Vodou avzduchem chlazeny
spalovaciho prostoru s pomoci boroskopicky systém
chlazeného boroskopu @ Prenos obrazovych dat optickou
® Nahrazeni stavajici komunikaéni siti v silné zaruseném

analogové kamery

prostredi vélcovny

® Zvyseni kvality a zorného pole
zobrazeni vnitiniho prostoru pece
operatorovi
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KONTROLA LISOVANYCH PLASTOVYCH COCEK
PRO AUTOMOBILOVE SVETLOMETY

Kamerovy systém zaloZeny na univerzalni platformé ATEster provadi analyzu obrazu

a test kvality plastovych ¢ocek do automobilovych svétlometd. Vyhodnoceni se provadi
opticky pomoci svételného svazku, ktery simuluje svételny zdroj LED ve skute¢ném svétlometu.
Svételny svazek vykresluje na stinitko typicky obrazec, jehoZ parametry a tvar jsou analyzovany
sofistikovanym algoritmem zpracovani obrazu.

Rozsah dodavky: Vyhodnocovaci kamerovy systém pro jednotcelovy stroj.

POUZITE
TECHNOLOGIE:

® Monochromaticka kamera Basler,

PARAMETRY
A FUNKCE SYSTEMU:

® Kompletni fizeni mechanickych
a elektrickych funkci stroje véetné objektiv s nizkym zkreslenim
kamerového testu ® Vyvojové prostiedi National
® Kompletni fizeni mechanickych Instruments LabVIEW s funkcemi
a elektrickych funkci stroje véetné zpracovani obrazu NI Vision
kamerového testu Development Module
® Mérenitvaru a vyhodnoceni ® Vlastni modularni softwarova
gradientu svételné stopy na stinitku testovaci platforma ATEster
® Rozliseni dobrych a vadnych kus(
dle nastavenych limitQ
® Schopnost odhalit vnitini vady
Cocek v rozmérech fadu desitek pm

® Takt stroje cca15s (ruéni zakladani)

® Ukladani vysledk( do nadrazeného
systému sbéru dat

® Komunikace s operdtorem
prostiednictvim displeje (HMI)
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VYROBA A TESTOVANI
AUTOMOBILOVYCH SVETLOMETU

Vyrobni tester automobilovych svétlomet slouzici pro komplexni kontrolu funkce vyrobku. Testuje
funkénost elektroniky, programuje fidici jednotky, kontroluje a sefizuje svételnou stopu promitanou
na stinitko umisténé v projekéni komore. Je analyzovéana ostrost a pozice svételného rozhrani,

barevnost prechodu svétlo/tma. Dale jsou provadény fotometrické testy a kontrola pritomnosti dil(.

[ Rozsah dodavky: Testovaci a fidici systém vyuzivajici metody strojového vidéni. j

PARAMETRY POUZITE

A FUNKCE SYSTEMU:  TECHNOLOGIE:

® Provéidéni kamerovych kontrol ® Vicekamerovy systém
spravnosti montaze — kontrola s kamerami Basler a JAI
pfitomnosti, pozice a typu dild @ Vyvojové prostfedi National

® Vyhodnoceni riznych intenzitnich Instruments LabVIEW s funkcemi
a barevnostnich parametrd svételné zpracovani obrazu NI Vision
stopy dle legislativnich norem Development Module
a predpisd B MEéfici a vzorkovaci karty National

® Spoluprace kamerového systému Instruments DAQ
s fidicim systémem PLC ® Vlastni moduldrni softwarova

® Komunikace s fidicimi jednotkami testovaci platforma ATEster

svétlometu prostrednictvim
sbérnice LIN a CAN

B Takt stroje v radu desitek sekund
vcetné programovani fidicich
jednotek svétlometu

® Ukladanivysledk( do nadrfazeného
systému sbéru dat

® Komunikace s operdtorem
prostrednictvim HMI
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KONTROLA
PLASTOVYCH VYLISKU

Kamerovy systém ma za Ukol kontrolu plastovych dilt vyrabénych na vstrikolisu. Kontroluji se okraje
vyrobku a dalsi kritickd mista povrchu. Po vylisovani je vyrobek uchopen robotickym manipuladtorem
a premistén do mista kamerové kontroly. Vysoka flexibilita systému umoznuje jeho konfiguraci

a pouziti pro rizné vyrobky na jedné vyrobni lince.

Rozsah dodavky: Inspekéni kamerovy systém pro vstrikovaci lisy.

PARAMETRY
A FUNKCE SYSTEMU:

® Kamerova kontrola raznych &asti
vyrobku nékolika kamerami

® Komunikace s nadrazenym
systémem

® Komunikace s robotem

® MoZnost nauceni nového typu

vyrobku uZivatelem
® Eliminace okolniho rusivého svétla

POUZITE
TECHNOLOGIE:

® Kamery Basler ace

® Specidlnivykonné LED osvétlovace
pro eliminaci parazitniho osvétleni

® Nastroj pro vyvoj a konfiguraci
kamerovych inspekci National
Instruments Vision Builder for

Automated Inspection
® Komunikace prostrednictvim
vstupné-vystupnich moduli MOXA
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STANICE PRO PRESNE POZICOVANI
PRIMARNI OPTIKY

Kamerovy systém postaveny na platformé ATEster slouZi pro kontrolu osazované primarni optiky
a pro presné vyhodnoceni aktualni polohy sefizované optiky v priibéhu pozicovani robotickou

jednotkou.

Rozsah dodavky: Inspekéni a vyhodnocovaci kamerovy systém v robotické aplikaci.

PARAMETRY
A FUNKCE SYSTEMU:

POUZITE
TECHNOLOGIE:

® Vyhodnoceni pozice a natoéeni ® Monochromaticka kamera JAI
primarni optiky na DPS s rozlisenim 20 megapixeld
s presnosti 0,01 mm ® Telecentricky objektiv, zorné
® Skenovani DMC kédu z DPS kamerou pole 72x52 mm
® Komunikace s nadrazenym ridicim ® Monochromatické kamery Basler
systémem PLC ® Osvétlovace SmartView
B MéFeni napétia proudl LED moduld, ® Proudové zdroje ATEsystem pro
NTC a binovacich odpor LED moduly
® CAN komunikace s DPS ® Prevodniky RS232/CAN ATEsystem
® Online vizualizace vyhodnocenych ® Vyvojové prostiedi National
snimkd Instruments LabVIEW s funkcemi
® Ukladani vysledkl do systému sbéru zpracovani obrazu NI Vision
dat a archivace snimkd Development Module
® Vlastni moduldrni softwarova

£l L L
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testovaci platforma ATEster

O 1317 s, HOK 261 busd
om0 by

hobs mabbend: 150 -4




3D NAVIGACE ROBOTICKEHO RAMENE
S HORAKEM PRO UCELY TVRDEHO PAJENI
TEPELNYCH VYMENIKU

Roboticky systém s 3D obrazovou navigaci zajistuje presné pajeni tepelnych vymeénika. Tepelny vymeénik
a jeho spoje urcené k pajeni jsou presné lokalizovany v 3D prostoru na zakladé analyzy obrazovych dat
z 3D skeneru. Informace o poloze pajecich mist jsou predavany robotu nesoucimu horak.

Rozsah dodavky: 3D vizuélni inspekéni systém vE. jeho kalibrace a komunikace s robotem

PARAMETRY - -
A FUNKCE SYSTEMU:

® Presné 3D snimani lesklého
kovového povrchu

® Lokalizace pajenych spojli
s presnostido1mm

® Vizualizace a archivace vysledka

® Transformace 3D obrazovych
souradnic do koordinaé¢niho
systému robotu

® Komunikace s robotickym systémem

® Automaticka provozni kontrola
stability kalibrace systému
horak — skener

B UZivatelskd rozsifitelnost o dalsi
typy tepelnych vyméniki

POUZITE
TECHNOLOGIE:

® 3D skener firmy Photoneo

® Vyvojové prostiedi National
Instruments LabVIEW s funkcemi
zpracovani obrazu NI Vision
Development Module

® Modul pro kalibraci 3D skeneru
s robotem ATEcalib3D

® Modul pro komunikaci inspekéniho
systému s robotem ATEtalkUR
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KONTROLA SLICOVANi A KONTROLA SVARU
PLASTOVYCH DiLU AUTOMOBILOVEHO
SVETLOMETU

Opticky méfici systém ve vyrobni lince pro laserové svareni plastovych odlitk svétlometu, zahrnujici
vytvoreni snimaci scény a aplikaci pro kontrolu kvality vyrobka. Provadi se zde kontrola slicovani
(pozice dvou svarovanych ¢asti na setiny milimetru) a také kontrola kvality svaru.

Rozsah dodavky: Inspekcni kamerovy systém pro laserovou svarecku plastd.

PARAMETRY POUZITE
A FUNKCE SYSTEMU: TECHNOLOGIE:

® Kontrola, zda je vyrobek spravné ® Monochromatické kamery Basler ace
zaloZen do stroje (srovnani ® Osvétlovace Effilux
s nau¢enym vzorem) ® Vyvojové prostiedi National

® Kontrola, jsou-li oba plastové dily Instruments LabVIEW s funkcemi
spravné slicované (méreni mezery zpracovani obrazu NI Vision
v setindch mm) Development Module

® Kontrola kvality svaru — vyrobek je ® Vlastni modularni softwarova
svaren celkem ¢tyrfmi svary (srovnani testovaci platforma ATEster

s idedlnim svarem)
® Komunikace s nadrazenym

atesystemn & 02_LB_R 00206874-76 + 00209510-19
fidicim systémem PLC - - Ly e
®  Ukladani vysledka R o to, 9
. v 1 o1
do systému sbéru dat -
BTe

® Online vizualizace
vyhodnocenych snimkd

® Zadavéani parametr( a limit(
jednotlivych testd

® Zpfistupnéni panell aplikace podle
prav pfihladené obsluhy

® Archivace snimkd 0K 1922 kus, NOK 15 kusi

UloFit obrazek
Celkam 1937 kusii

Délka testuz 1,55

Menu
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SYSTEM DETEKCE PRITOMNOSTI
LAKOVYCH VRSTEV

Systém je urcen pro detekci pritomnosti lakovych vrstev vnéjsiho tvrdého laku (Hard Coating, HC)

a vnitfniho hydrofobniho laku zabranujicimu mlzeni vnitfniho povrchu (Anti-Fog, AF) na krycich

sklech automobilovych svétlomet(. Detekce se provadiv misté s plnou prdhlednosti materialu.

Systém se sklada z detekéni sondy (smart senzor), fidici jednotky a volitelné z bezkontaktniho

indukéniho napajeciho systému pro napajeni sondy.

PARAMETRY
A FUNKCE SYSTEMU:

Lokalni detekce prihlednych
lakovych vrstev nanasenych na
pruhledny materiél dle sefizeni

v plose maximalné 15 mm?
Schopnost detekce tlousték vrstev
vrozsahu1,5az23 pym

Systémové fedeni pro rychlou zménu
produktu/varianty vyroby

Uréeno pro statickou montaz nebo
montaz na vyménny zakladaci
pfipravek

Ukladani poslednich 54 detekci

s moznosti vy¢teni do PC

POUZITE
TECHNOLOGIE:

Detekéni sonda (smart senzor)
obsahuje snimac lakovych vrstev
Ridici jednotka pro komunikaci
sondy s fidicim systémem stroje
(naprt. PLC)

Volitelné bezkontaktni napajeci
systém pro napéjeni sondy
Instalace sondy budto na vyménné
zakladaci pripravky nebo na statické
pozice v pracovnim prostoru stroje
(napf. robot).

Software pro ovladani

systému detekce

Rozsah dodavky: Usp&né instalovano nékolik desitek systémti - rozsah setu je definovén zplisobem pouZiti.
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Na strankach internetového obchodu
eshop.atesystem.cz nabizime komplet-
ni portfolio pro realizaci 2D a 3D kamero-
vého systému. Dodavame pouze kvalitni
a spolehlivé komponenty renomovanych
vyrobc(. Sami si vybrané kamery a sou-
¢asti testujeme a pouzivame je v nasich
aplikacich. Mnoho nabizenych produktd
nalezne uplatnéni i mimo pramysl, na-
priklad v laboratornich ulohach, bez-
pecnostnich aplikacich a v inteligentnich
dopravnich systémech.

Pred nakupem konkrétni sestavy
pro realizaci kamerového systému
je témér vzdy nutné provést studii

proveditelnosti. Proto nasim zédkaznikdm

nabizime bezplatné zapjcky kamer

a dalsiho vybaveni. Mozné je také
provedeni testl na zaslanych vzorcich,
nebo primo na misté u zakaznika.

V ramci popularizace principt
strojového vidéni a sireni technického
know-how poradame také technicka
Skoleni a seminare.
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ATEsystem s.r.o.
Technologicka 375/3
708 00 Ostrava-Pustkovec

SLUZBY A PROJEKTY
M +420 603298 509

T +420595172720

E atesystem@atesystem.cz

PRODEJ KAMER

A TECHNICKA PODPORA
M +420 731506 325

T +420595170 472

E kamery@atesystem.cz

Zabyvame se navrhem a realizaci
testovacich systém( na bazi strojového
vidéni. Dodavame kompletni 2D a 3D
kamerové systémy, nebo jejich ¢asti.
Spolupracujeme s vyrobci strojl

a zarizeni pro testovani v pramyslu jako
jejich subdodavatelé. Jako systémovi
integratori se orientujeme zejména na
vyrobni pramysl. Diky spolupraci se
svétovymi vyrobci propojujeme nase
znalosti a zkuSenosti s nejnové;jsimi
technologiemi vizualni inspekce.

Silver
Partner

1

VISION

ATEsystem s.r.o. je hrdym partnerem

a systémovym integratorem National
Instruments, svétového vyrobce méficich
karet, softwaru a dal$iho vybaveni pro
virtudlni instrumentaci.

Pobocka Jablonec n. N.
Palackého 3145/41
466 01 Jablonec nad Nisou

SLUZBY A PROJEKTY
M +420734150 362
E atesystem-jablonec@atesystem.cz

3D APLIKACE
M +420 733126 989
E 3D@atesystem.cz
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